
Alle Kanten entgraten
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DIN 1090 EXC 2
Schweißnähte

DIN EN ISO 5817 C

Allgemeintolleranzen: 
DIN EN 1090-2 Anhang B

DIN ISO 2768-1
Allgemeintoleranzen

IHoecker

Standard
KONFIG.

12.04.2022

Zeichnung Anschlussmaße 2

08.04.2022

RHS Maschinen- u. Anlagenbau GmbH
Harmate 42
48683 Ahaus A4Tel. +49 (0) 2561 956443-0

Fax. +49 (0) 2561 956443-99

WENN NICHT ANDERS
ANGEGEBEN:
Abmessungen
sind in Millimetern

NAME DATE

MATERIAL / HALBZEUG:

BEZEICHNUNG:

DATEINAME:

MAßSTAB:   1:17 BLATT 1 VON 1GEWICHT: 37301.82 gr.

Projektionsmethode 1
nach  DIN  ISO  5456-2

Zellradschleuse Zusammenbau
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